













































































Lernen, Denken,
Konzentralion

Arbeltsvernaten

Arbeltslelstung

Belasiungs-
Féhigkeit

Drahtbiegen Beobachtungs-
hinweise

84 Aufasacncaverméoger e praklische Unleresizungen
3.5 AuRssscngesvarmdger fir theorstiache Untenssaizongen
a0 MerkB hinkeit i ainfache Fisarmesnhdnnga
A ek higksit i kompleee Zusammenhancg

£ DenkiEhigksit
38 “onzentraficrevermdgen bel cinfachen Aufgaken
2.7 Honzentraficnsvermdgen bei komplexen Auigaben

4.1 zinstellung 2ur Artea
4.2 Arbeilsparung
4.2 Salbestardigheil
4.4 Tlexibililal
£ Handgeechick, fain
4.£  Handgaschick, grob
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d.&  Krinkfahigkeit
4.5  Sarglalt
410 Drdnungsbersilzchall
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&.11 Sehen
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Lernen, Denken,
Konzentration

Arbeitsverhalten

Arbeitslelstung

Belashungs-
tahlgkelt

Anreillen, Kérnen, Stempeln

hinweise

Bcobachtungs-
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Aufassungsyermagen fir praktische Unterwaizungen
Autfassungevermagen FOr theerabsohe Unloreagisungan
Kerkighigksit fir einfache Zusammenhange
Kark!ahigkail 10r komplaxa Zusammarhiings

[renkiah gheit

Konzenirationsvermocen bei ginfachan Aufgaben
Kerzenirationsvermdoon el komplexen Aulgaben

Eirslallung zur Arbeit

Arbeisnlanung

Selbstdndighstt

Flamibilitat

H;_:|'1r_!g|::_;|:|‘|ir_:l-:l feim

Handgeschick, grob
Lbungsauwachs des Handgeschicks
Eritikldhigkail

Sorgfakt

Ordnungshereitzchaf

Fankllichkeil

Beachiung der Verhaliensregeln im Arbeirsbereich

Ausdaver

Albeilsiemga bei Teilarteilen
Arbeitatempa bei ganzheitlichen Arkeitzn
Arboitzguolitdd

Laistungaverlaul

Tempodruck
WICHI e
Mazchinenarbsit
Larm

Hitze

Arbeit im Feien
Fublikumsverkstr
Rezaklicnisl@hmghail
Litzen

Stehen

Zahan

Rlickan

Hexen

[ragan
Zwangshafung
Hantieren rechis
Havtiarey links
Sahen

Sprechan

Hézn
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Arneitshla

AnreiBen, Kornen, Stempeln

Ankdrnen
rlzhtlg
| |

L
-
—

Kirnerpunkie gaichmatig tief,
i Schitipunkt der Link:n

richtig

Kirner schrég auf dem
Schnitipunkt der Linisn

ansetzen

falsch

- o -——4-—4—"
] L -ll
III
i Il
. - - |'I

|

— b = F b |I

| £

Kamarpunkte ungleichmaRig tief, oft-

rals nicht im Schnittpunkl dar Lirian

Kiener sufrichien

urd mit dem Hammer

Zuschlagen

falsch

Hand legt nicht auf,

dahar unsicharer Ansaz
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Anreifen, Kornen, Stempeln

Auigabenklait

1

Anreifen
Ces Stahlblezh sall entsprecherd der

Zoichnung angensse wardan,

Werkstoif
Swnihlech Ok 154,

100 100 %1

Arbeitsmittel
Stanimalkstan, RaiBaadel,

Ansazh tul.l'.lirl‘-l;:

. 100 &
10 8=10=80 '
REE
E
o |
=q
=
¥
L P

100

a7



AnreiBen, Kdrnen, Stempeln

Auinahenhlat

2

AnreiEen nach Mittellinle Werkstoff
Das Stahlblech =oll emtsprachend der Stanlblech DIM 1541
Zeichnung nach der Mittellindz 50% 100K -
(Mahezugsinie) angarissan warden.
Arbaitsmitts|
Slalmarisiabn, RaiBnadal,
Anschiagwinkes
20
? i
! ot
I
i
40 _|
|
|
= 4
J— :ID —‘_
o 4
"
1 =
[t e | ™
Bl o
b— - - I '
=0
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Anreifien, Kornen, Stempeln

Aufgabenblat

AnrelBen und Kdrnen von
Schnittpunkten

Cas Stahiblech soll entspreshend der
Zelochnung angarssen und an den
Shoitlpanklen argukiml wenden,

Werkstaff
Stab blech DIW 1541, 100 2 100 x 1

Arbeitsmittel

Sinh malatob, Reilnadal, Anschlag
winkal, Kdrmor, Schlossemammarn, Zickol,
Stah untedags

20

100
o
@ 40
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[
2 o
— |
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Lermon, Denken,
Konzentratlon

Arbeitsvernaltan

Arbeilsleizmlung

Balastungs-
Fahigkelt

Sdgen Beabachtungs-

mit der Handbiligelsége hinweise

3.1 Autiagsungsearmogen for praklische Unlerecisungen
4.2 Auffassungevarmdoen fir sheoratische Unterseisungan

3.3 Merkidhigkeil fir einfache ZuesammanhiEnges

3.4 MearklEhigkeil for komplee ZusammenhEings

34 Denkidhigkeit

3.8  RKonzenbrationsvermdgen bei einfachan Aulgaben
3.7  Ronzenbratienavormagen bei kemplexer .ﬂ.U:QB.DDI"I

4.1 Einstallong 2ur Srbeil

4.2 Arochsplanung

4.3 Selbstandiglsi

4.4  Flezabilizat

4.5 Handgosehick, oin

4.8  Handgeschick, grob

4.7 Ubungszuveachs des Handgeschicks
4.8 KritiklEhigheit

44 Sorglal

410 Crdnungsbemnitschalb

4.11 POnktlichieit

4,12 Beachtung der verhaltensregeln im Arbeitshersizh

5.1 Ausdaugr

5.2  Arbeilslempo bes Teilarbaitan

2.4 Arbeitstermpo bel garzheitlichen Arkaeitan
5.4 Arbaitsgualital

A5 | pishungsueriaod

1 Tempocruck

2 Bonolonic

3 Maschinenaroeit
4 Larm

5 Hhze

B Arbait im Frelen

7 Publikumsyetehr
B Reaklionsiinigkc
b Hitzan

1} Stzhan

11 Gakhen

12 Bicken

.13 Heben

&.14 Tragen

515 Dwangshaltung
H.1E Hantieren rachis
G177 Hanticren inks
G.18 Sehen

819 Sprachen

.20 Horzn
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| Bohren
[ wund Gewindeschneiden

Bohren von Durchgangsidcharn
und Kernlcchern fir Gewinde

Mach dam Anrailien und Ankarmean scll
clas Wersstick im Masciirenschrash-
stock gebohrt warden, Dis Licher
werddz=n mib den Wisnde Dobhrer & 5
vargshahrt undd danach sudgeboan.

Aufgakenblali

Warkstolf
Fachastahl DR 1017, 50 ¢ 100 % 15

Arbeitzmitizl

Arbeitzmntel zum Arrelden und Kommen,
Wicndullofrer €8 5 6.5 G5, & 8.5 10,
Maschinenssnraus ok, Bialmitbsl

.
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Bohren
und Gewindeschneiden

Ealgralon van Bohrungen
Dig Bahrungan der vorsncegangsnen
At solen erigratel wonden,

Kegelzenken
Die 2iden mittenen Bonrungan oer
Bonmplatte sollen angesenkt werden,

Aufgabenhlatt

——

Wearkstaff

Bohrplatte cer vorangsgangsnen Arbeit

Arbeitsmittel
Kegelserkar 807
Maschinenschraubsiock

05x45° 0,5x45°

—

DO

Schnitt A-B

I







































Arbeiten an der Drenhmaschine

Aufgabenblaft

Langsdrenen 4
[er mit Beckan‘utter der Drehmaschine
urd Karmerspilae [asigahallans Balzan
sgll entsprachand Jder Lecnung langs-
gedraht warten,
Toleranzen nach QN TGO 2706

B ... 30 +02mmr

=30 120 203 mm

Vierkstoff
Furdmaterial der voranoegangenen
ALilgahe

Arbeltsmittel

Crzhmzifel zun Langzdrehon, Uni
versalmaBschicber, TieglenmeRsehigber,
rritla dende: Kamearspitze A0

I-—'il'-‘-:I!—-

=0


































Arbeiten an der Frésmaschine

alfgaEhenbat

1

Frasen 1
Jer Flachatahl soll auf das vorgegebane
Mali galrasl varden.
lkranzan naczh Lir S0 27aRm:
d ... 30 £0.2 mm
= 30,720 = 0.3

Werkstoll

Flachstahl, vorbereitet auf 48 £ 20 = 58

Arbeltsmittel

Univerzalmelschisber, Tefen-
meBschicher, Walzensiirnfriser,

Wedstatifele & 250-0

>

=1
|

0
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Arbeiten an der Fraamaschine

Autgabenbiatt

| Frizen 3
Crer Flachstanl soll auf das worgegabans
MG gelrast wesden.
Tolerznzen nach DI 150 2758m:
G, 30202 mm
w A0 L 120+ 003 mirn

Werkstoff
Flachstzhl der vorangzganganen
Auigabo

Arbeltamlttel
UniversolmeBschicoer, Ticfon
miglischkbsn, Walssnstimirdisar,
Werkeiattfelle & 250-%
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Arbeiten an der Frasmaschine

Zuspmmenfassung der Frasaufgaben

Talerznzen nach DIM 150 2768m:
Bo... 3J 2 DE mm
=30 122 203 mm
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| Leungeblan

' Fachtheoretische Aufgaben |
CNC

Die richtigen Lasungan snd markigrt:

1. Wizs bedeutst dis Abkdrzung CHC 2
L Dirskt numsrisch gastaua
1 mumerisch {zahlenméRic) gesteuert
B Mumerisch gesieuert durch ginen Compuisr
L] Streckensleusrung
[ Punktstzuerung

2. Was bedeutet die Abklrzung NC 7
B Numerisch (zabFlenmilig)] gestevert
L] Mumenisch gesicuen durch inen Gompuier
] Cirekt numersch nestelert
O werkstickbezogene Koordinaten
[ Die Rechte- land-Rege

3. Wa=s varstehan Sie untar Bardwara?
L1 SHC-Programme
O Textpragramme
B Rzchrer, Manitor, Keybord
O Compulerisch
[ schreibtischstuhl

4, Was verstehen Sie unter Software?
] honitor. Rechner, Keybord
O compulerisch
B CHC-Programme, Texfprogramme
1 sehreibtischistusil
[ Festplate

o, Was verstehan Sie untar sinemn Koordiratensystem?
| 'L"'.l'l;ll‘krsll;i-e:klm.r:_‘:-ggnq-l Koardinalen mit den Achszn XY, 2
] Dateneingaha
_] Detewerarbeitung
] Schallinformation
Abaalutz Weaomessung

&, Welche sichtbaran Unterschieds kinnen Sie zwischen einer heskémmlizhan
haschine und ener CRC-KMaschine erkannan®?

_1 Zugspindal

B Eicschim

1 Handkurbal

_ Digitalanzeigz

— Spindel
















I Arheitsbl
Fachtheoretische Aufgaben rhib &t

Subirahieren

1 a) 8 b} 25 € 291
— 4 — & = 7

2, a) 1371 b} 10,25 g 104,96
209 4,30 ~ TGOS

3. Im _ager bafinden sich £.500 Schreukan.
Varschisdena Arbaitar helan rachenandar
18, 9, 1535, 78 und R25 Schranhen.

Wiewlal Schraub=n sind noch Dbg geblishenty schrauban Resl

4. Won 98- DM gehen Sie 10,- DM ab.
Yo Rest der Summe nochmals 15, Dk

Wiewied D Dlsib=n Gbrig ™ _D_M He::-le.re:Iruu
5. Klaus kauft sich ein Aute fir 23,890, DM

sein Auto gibt erin Zahlung wund bekormmt 7900, D

fir zain Autoradic bakarnml er axtra 150,— DM

Wieviel Gekl ble bt Obrig, wenn er insgesani

25.000,— DR zur Yerldgung bal? OM Rastbetag

118






























Fachtheoretische Aufgaben

Flachenberechnung

Arbaileblatl

9

1. Bsrechner Sie dia Fléche sines Quadratas

)]

daf

b}

cl

a

w}]

aj

B

|
b

|
[

m IT

=]

22 G
15 ©m

GO0 mm
S20 mm

B dm

i om

i3 om
BD o

1.0 m
40 om

9 om

400 mim
]

o

l-l-l.'

mrm#

. Bereshner Sie dia Flache sines Hechiecks

o

re

e

. Boreschner Sie diz Flache zines Droicel:

arrd

m#

cm

[H1}

L Baereshing: Sie dig lahlencs Saile nach der Sate das Pylhagoras (6% = 2% + BF)

128




Fachtheoretische Aufgaben
Flachenberechnung

1. Barechnan Sie die Flache einaa Cuadrates

Ay a - BERE om F235 ommE
)] 4 = 1& I 11,5825 m*
) A = &B& mm 67,24 rmn®

2. Barechnan Sie die Flacha ainas Hechlecks

ajy I = 22 cm

B = 15 cm 330 cme
b} I = GO0 mm

L = 520 mm 312 000 mme
i) | - E dmn

L - &80 cm

24 dms

3. Barechnen Sie die Flacha ainas Draiecks

Al I = & om

B = 80 cm TEQ cm?
=) I =105 m

L = 40 em EI.E_I e

—

Léeungeblatt

9

4. Berechinen Sie die fehlende Saite nach dem Satr des Pythagaras (87 = 87 + b7

el a = 93 oem

¥] 400 mm

o = # 41 o
)] b = %5 mm

A = &1 on

G = T 11,5 om

128



Fachtheoretische Aufgaben oy
MaRBe und Gewichie 10

1. 1 nhat dm By PR
21 pmist M
3 1 Swunde hat min gek,
4, Eirn rachiar Winkal hal Carad
. Die Winkelsumme im Dreiack betragt Sirad
G, Ein Wollkrsis hat I Grad
7. Das spezifizche Gewichi won Staql bet-dgt kglomé
8. Das spezifische Zewichi von Aluminium bedrégl kg/em?

3. Wans bedoulel das Bureepichon | El:"_‘.-“?

10. ‘Mg hoch 2oll dis Bezugsternparatur in einem MalEraum s2in? Cirad

130
































































Projektaufgabe
Jantrierwinkel 11

Autgabenklalt

2b

EA
B 5
1L ol o
prh
.rE"a\ &h,}'ﬂ{ sl
-
] a §
o
w43 S
miltl S s
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0 T +
w1
| ™ =
| Teil 2
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@
3=
Sy R
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i
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57 T <
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9.5
Teil 3

151









Projektaufgabe
WerkzeugmarkenschloBl

10

|
fan's
A

Teil 2

Aufgabenklat

3b

5":1' I &

Teil 3
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Aulgabentlatt
Projektaufgabe ulganenbla

Briefstiander 4 c

; El...l'lu-\_| I"_;I'_'I| "'"I
A
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>
# .I-" \x“xh
Tyl i
~ R
. i .\..\H\\ x\\\
o )
.- 'h.\\x
[
[:I- ..... ﬂ

70 '
6

Teil 1 {c)

Arbeltsstufern:

1. Werkstick vorbareiten zum Anrsilen

2. Parelle rzifer aul die angogebenen Make ainstolien une anre Ban
3, Bohrungsmittelpunkie kirner

4. Werkstick nachmassan

5. 3.2 mm Sedralbobeer 0 Bod masching seanmen

H. 4 Locher bohres

7. Bobiurgen eotgrasden mil $0%-Sankr

0, Ciewirglebabrsr mil k-l :i;rl(i_:;ﬂ".'.'irldl—!t:ﬂﬂll"ﬂl sobrieiden
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Projektaufgabe
Bleistitthalter

Teil 2

Aufgabenblat

z Z!,ri|1r_:r_fr5-;:|'|ra;.|_,||,1|: . Sehl. DI G4 4

£ | Setentail o 8137 - 3| 20 uEE

1 Mileds ik U St artk 2 O » 30w B3

1 Grundplatts U St 37k 1 | 60 x10x143
Stk | Benennung i Marmnblztt Weroataff L.Mr.| halbzeug
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Projeklaufgabe
Bleistifthalter

Audahenblatt

ba

Gl

Tail 1

Rz E.'.l/ﬂ
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[
. | Aulgabentlalt
Projeklaulgabe

Blelstifthalter - 5b

= 1= ,.-"". - T
SRZ 25 LQI, ) EEE-H.:' 1

¥ ————. . -
)

|

[
> i
/] i
2 )
E I {15
al 151

A

Laojte P

e

FaS

Teil 1
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| Aufgabenblatt

Projektaufgabe |
Bleistifthalter 5 c

_J/Rz 75 [ _/Rz 00
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T
| L
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-
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e
=
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Teil 1
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Aulgaberblatt
Projektaufgabe e
Bleistifthalter 5d

wE

T=il 1




! Frojektaufgabe

Aulgabeanklatt

oe

Bleistifthalter
/Rz 25 (_ SRz 100 *I
"._.-._.l' | '\._J."
"-._-'ICL 00
LT
ar & 2
B
_hv _ O ———y 1
—

Teil 2

]

]
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Aufgabanbl
Frojekiaufgabe L

NuBknacker Ba

D |

[ B

. e

o

L
R W

.

1
.
f——

i 10 Schmtt A-A

5% T

=
LI
pLr

Al

Teil 1




Projektaufgabe

Aufganenhblatt

6b

MuBknacker
/Rz 25 ./
&0

o r- i
Tt
35
LB

54

A /
448
Teldl 2
0.75x45°
£ Tx4 57
_.::_ I"i'
L e e e b e e e e — . ——  — e —  —— — s — e — e — — :-_Jl
10
T
Teil 3
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Projektaufgabe
NubBknacker

Aulgabenblztt

6¢c

17

‘Re Z5 iz
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A | -
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! s _ N
—f a3 ) ..'-._
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a0 I
= —

Snbrnacen
arelisn

|
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Teil 4
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. Projektaufgabe
NuBknacker

Aulgabenbiall

6d
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Auiganenhlstt
Frojektaufgabe
Schraubzwinge 7
1 - | I
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7 Ayl Sehranks DIM A4 4 317 7 |
| 2 Fedaring DIl 123 A4
i Halterung U5 ar 8 1.8 % 23 % R5
Veatellzchraube Ck 45 4 215 % 105
Druckschraube Ck 45 3 | E1hxiI05
Verstellbacke Ck 45 2 15x 15 % 105
Drupckbacken Ck 45 1 15 x 15 x 1056
Sidck  Bensnnung i Momblat Werssioff L.Mr. Halhr=ug
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Projektaufgabe

At gagent]

-

Schraubzwinge
__/Rz 25
A
2
%
5 i
= = -!-.>"E,",= Swd 57
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Projektaufgabe
Schraubzwinge

Aufgaberblatt
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Projektaufgabe
Fernsehturm |

Ay akeni at

8

.-"'--.-
|'III.
Il.l
il ! ""-
[ | - | |
1 | Antennz DM 1013 s1ar 4 Rd 10 x 50
i Resiaurant CIM 1013 5t 37 3 Ad 20 x 20
1 Schart M 103 st s ) Hd 10 x Hib
| 1_| Fu2 DM 1013 SLAT 1 Ad 45 x 20
Sthck| Benennung ! Harmbliatt Warkstoff Mr.| Halbzeug










Projektaufgabe
Farnsehturm Il

Aulgaberblan

h

- = i -"'-.-.

|
1 Satlenrn: DIM 1013 - SE0K 6 | @22zx110
1| Plattform GIN 1013 2520K 5 | @30xs2 e
1 Ewigcieswsllick DIM 1613 Q20K 4 | @22 ke [
i Sestavrant DIM 1013 I 3 5 05 5 £0 [ g
1| Bchall CIN 1013 9520K 2 | @22 xzal i 0
1 “ul DM 1043 - 1 1 23 100 £ 20 | "'i"

Stocl | 2ensnnung Mermblat Werkatoff -Hr.| Halbzeug )
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Auigsoenblatt

Projektaufgabe
Fernsehturm || | Qa
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) Audgahenblatt
Frojektaufgabe
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Aufgasanblatt
Projektaufgabe ufgaseanbla

Fernsehturm | 9 d
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1 hsser 3, 37k 3 Fl1Gx 2 x 45
1 Ranclelaschraube CLEM = Ad G100 % 12
1 Spannslill DI 1481 - 2 2 16 3
I Kleanr kil GLIEM 2 M5=12 x30
1 Kirner . CUEN | WhE G = 16 % 3G
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